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La presente invention concerne la fabrication de produits 
de construction a base d'argile et, plus pr§cis6ment, de produits 
obtenus par un durcissement sans cuisson de l'argile. 

II est connu de durcir l'argile, sans cuisson, par 
5 utilisation de ciment, le melange d'argile et de ciment recevant 
un apport d'eau ngcessaire au processus de durcissement. 

Une telle technique est dclcrite par exemple dans le 
brevet fran?ais n° 75 12116. 

La presente invention a pour but de perfectionner cette 
10 technique et d'obtenir des produits de meilleure quality. 

On y parvient, selon la pr§sente invention, en soumettant 
le produit durci a une operation de trempage dans l'eau ou autre 
milieu aqueux. 

On obtient les meilleurs rSsultats, suivant une autre 
15 particularity de l f invention avec des compositions a base 

d'argile et de ciment qui comprennent une proportion SlevSe de 
matgriaux inertes vis a vis de l'eau, soit, de fagon typique, 
de 30 a 60% en poids de mat§riaux inertes par rapport au poids 
total de la composition durcissable de depart . 
20 Ces materiaux inertes sont de prSfgrence des matSriaux de 

grosse granulomStrie comme du laitier de haut fourneau, de la 
chamotte de terre cuite, etc., mais on peut, si on le d§sire, 
utiliser des matSriaux plus fins comme du sable ou des pouzzolanes 
par exemple. 

25 La proportion de ciment dans la composition de dSpart est 

normalement de 5 a 20% en poids par rapport au poids total de la 
composition durcissable et, plus particuliSrement, de 6 a 12%. 

La composition peut contenir des adjuvants comme des 
agents plastifiants notamment. 

-30 On utilise de pr§f£rence un plastifiant pour bSton, comme 

par exemple les plastifiants liquides SEMAP LAST B et FLUIDIPLAST 
(commercialisms par la Soci§t§ TEXCHIM) ou des hydrophobants 
pour sol comme par exemple l'hydrophobant pulvSrulent CRETASOL 
(commercialism par la Soci§tg BLANC S MINERAUX DE PARIS). 

35 La proportion de plastifiant est typiquement de 2 a 4% 

en poids par rapport au poids de la composition durcissable de 
d§par t . 
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De tels agents facilitent le fagonnage par extrusion. 

On dgcrira ci-aprds un example typique de mise en oeuvre 
de 1* invention. 

On utilise comme composant de base de I'argile. II s'agit 
5 d'une argile de carriSre qui est prSpar§e conrnie pour la fabrica- 
tion de produits de terre cuite classique. 

Cette argile de carriSre comprend de 5 a 20% d'eau. 

II s'agit done d'une pate plus ou moins humide a laquelle 
on ajoute les autres constituants (mat§riaux inertes, ciment, 
10 plastifiant) pour obtenir la composition durcissable de depart. 

La proportion d 1 argile dans cette composition est de 
preference comprise entre 30 et 60% en poids par rapport au poids 
de la composition de depart. 

Une addition d'eau a cette composition est gengralement 
15 nScessaire f a raison de 20 a 25% en poids d'eau par rapport au 
poids de la composition, afin d f obtenir une pate homog&ne 
plastique qui se pr§tera au fagonnage par extrusion ou pressage. 

La pSte est homoggnSisSe dans un mSlangeur, extrudSe 
a travers une filiSre pour obtenir une forme et coupge a la 
20 longueur. 

On laisse durcir le produit obtenu pendant un certain 
temps et, par exemple, de deux a vingt-quatre heures. 

De fagon typique, on soumet le produit durci a un 
traitement d "hydratation par trempage dans l'eau pendant une 
25 durSe de l'ordre de vingt-quatre a quarante-huit heures. 

Cette operation permet le dSveloppesnent de composes qui 
assurent une bonne cohesion a 1 1 ensemble du materiau, cohesion 
qui se traduit par une bonne stabilite dimensionnelle 2 l'eau et 
a l'humidite. 

30 L' invention s' applique a la fabrication de tout produit de 

construction a base d f argile et notamment de briques et de 
panneaux de cloisons ou <Ie murs. 
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1 . Procgdg pour fabriquer sans cuisson un produit de 
construction a base d'argile qui comporte une operation de 
durcissement d'un mglange fagonn§ comprenant de l'argile, du 
ciment et de I'eau, caractgrisg en ce qu'on souiuet ensuite le 

5 produit durci obtenu a une operation de trempage dans l'eau ou 
autre milieu aqueux. 

2. Procedg selon la revendication 1, caractgrisg en ce que 
la durge du trempage est de 24 a 48 heures. 

3. Procgdg selon la revendication 1 ou 2, caractgrisg en ce 
10 que la durge du durcissement est de 2 a 24 heures. 

4. Composition durcissable a base d'argile et de ciment pour 
la mise en oeuvre d'un procgdg selon I'une des revendications 

1 & 3, caractgrisge en ce qu'elle comporte ggalement des matgriaux 
inertes vis a vis de l'eau en proportion de 30 a 60% par rapport 

15 au poids total de la composition. 

5 . Composition selon la revendication 4, caractgrisge en ce 
qu'elle comprend ggalement des agents plastifiants a raison de 

2 3. 4% en poids par rapport au poids total de la composition. 

6. Composition selon la revendication 5, caractgrisge en ce 
20 que le plastifiant est choisi parmi les plastifiants pour bgton 

et les hydrophobants pour sol. 

7. Composition selon l'une des revendications 4 J 6, 
caractgrisge en ce qu'elle comprend de 30 a 60% d'argile en poids 
par rapport au poids total de la composition. 

25 8^ Composition selon l'une des revendications 4 3 7/ 

caractgrisge en ce qu'elle comprend de 5 a 20% en poids de ciment 
par rapport au poids total de la composition. 

9. Composition selon la revendication 8, caractgrisge en ce 
qu'elle comprend de 6 a 12% de ciment par rapport au poids 

30 total de la composition. 

10 . Les produits durcis obtenus par un procgdg selon l'une 
des revendications 1 a 3 ou a partir d'une composition selon 
l'une des revendications 4 3 9. 



